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NovAseptic-Mischer

Die richtige Mischung

tUr lhre Mischanwendungen



» Eine komplette Produktpalette
fir Ihre Prozessanforderungen

NovAseptic-Mischer

NovaAseptic-Mischer wurden fir verschiedene Anwendungen in der
Pharmo- und Biotechindustrie konzipiert und bieten eine komplette Losung
for Mischprozesse im gesamten Produktionsablauf.

Anstromseitig Prozess
Ansetzen Zellkultur
von Ndhrmedien Fermentation
Ansetzen Ernte
von Puffern

In unserem umfassenden Produkiangebot mit verschiedenen Mischermodellen
finden Sie den richtigen Mischer fir lhren Prozess und MaPstab.

> NovAseptic GMP-Mischer — allgemeines Mischen
> NovAseptic USM-Mischer — Mischanwendungen auf der Anstromseite, mittlere Scherwirkung
> NovAseptic HS-Mischer — hohe Scherwirkung

» NovAseptic HSHMischer — Inline-Mischer mit hoher Scherwirkung
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NovAseptic HSI-Mischer

NovAseptic HS-Mischer
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NovAseptic GMP-Mischer

NovAseptic USM-Mischer

Weshalb sind NovAseptic-Mischer ™ Breite Produktpalette > Ausgezeichnete

. 2 mit kompletten Mischleistung
die beste Wahl: Losungen fir aseptische

Mischanwendungen



Bedeutende Vorteile des NovAsepticMischerdesigns

Robuste Konstruktion

NovAseptic-Mischer sind fir optimale Leistung und Zuverlassigkeit, lange Lebensdauer und
einfache Wartung konstruiert. Die Konstrukfion und die Entwicklung jeder Komponente sind
auf aseptische Prozesse gerichet und stitzen sich auf mehr als 20 Jahre Erfahrung.

Magnetisch angetrieben
Einer der bedeutenden Vorteile des Magnetantriebs besteht darin, dass er eine véllige
Integritat des Behdlters zulasst. Durch die Behdlterwand wird keine Welle gefihrt, die

Undichtigkeiten erzeugen und die Integritét des Behdlters und seines Inhalts gefcéhrden kann.

Tankbodenmontiert

Magnetisch gefriebene Mischer haben auferdem andere Vorteile, die nicht in Zusammen-
hang mit der Integritét stehen. Die Demontage eines NovAseptic-Mischers ist einfach,
wogegen ein von oben angetriebener Mischer oftmals eine mechanische Hebevorrichtung
erfordert. NovAsepticMischer kénnen rishren, auch wenn der Behdlter fast leer ist, da das
Ruhrwerk unten montiert wird und fast biindig mit dem Tankboden ist.

Engagement fir aseptische Konstruktion
Jeder NovAseptic-Mischer entspricht den strengsten Vorschriften fir Reinigungsfahigkeit und
Sterilisierbarkeit. Alle Modelle kdnnen in eingebautem Zustand vollsiéndig gereinigt und sterilisiert

werden (CIP/SIP).

» Tankbodenmontiert > Magnetisch angetrieben > In eingebautem Zustand > Mischleistung kann in
e ermdglicht das * keine mechanischen vollstandig reinigungs- Millipore's Vorvalidierungs-
Mischen bei fast Dichtungen und sterilisierfahig zentrale getestet und
leerem Behalter ¢ minimale Kontaminations- (CIP/SIP) optimiert werden

* einfache Wartung gefahr



Wahlen Sie lhre Anwendung
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Allgemeines Mischen
Fir ollgemeines Mischen und Suspensionieren sind zwei NovAseptic-
Mischermodelle erhallich.

 Der GMP-Mischer ist das Standardmodell und die erste Wahl fir die
kritischsten Anwendungen in lhren Prozessschritten, die bezuglich
Reinigungsfahigkeit und Sterilisierbarkeit in eingebautem Zustand
strengen Anforderungen unterliegen. Der GMP-Mischer lcuft ohne
Partikelobgabe und eignet sich fir das allgemeine Mischen, die
Temperaturregelung in Lésungen und scherempfindliche Anwendungen.

 Fir Anwendungen im Anstrombereich ist der USM-Mischer eine
perfekie Option. Dieser Mischer ist eine iberlegene Alternative zu oben
auf dem Behdlter montierfen Mischern fir Anwendungen im Anstrom-
bereich. Der USMMischer erzeugt mittelhohe Scherkrafte und Gbertrégt
weitaus mehr Energie in den Behdlter als der GMP-Mischer. Er eignet
sich ideal fir den Eintrag schwer |8slicher Pulver in eine Flissigkeit.

Mischen mit hoher Scherkraft

Fir Anwendungen mit unléslichen Medien wie Emulsionen, zum

modelle erhaltlich.

e Der HS-Mischer fiir Volumina bis zu 1500 Lliter (Scherraten ab

20 000 s') wird in einem Behdlter installiert.

e Der HIS-Mischer ist eine Inline-Version des HS-Mischers, der fiir die
Inline-Zugabe von Pulvern, zum Durchmischen oder zur Partikel-
zerkleinerung entwickelt wurde. Das Gerdt erzeugt Scherraten ab
20 000 s' und kann Produkt zwischen zwei Behdliern Gberfragen.

i

Auflésen von Stoffen oder fir Feststoffe, die benetzt oder zerkleinert 7
werden mussen, sind zwei hochscherende NovAseptic-Mischer- = _
* »

- Verschiedene Mischerkombinationen

Fir bestimmte Anwendungen kénnen verschiedene Mischer

kombiniert werden, um das gewiinschte Ergebnis zu erzielen. Ein
HS-Mischer erzeugt zum Beispiel die hohen Scherkréfte, die
zur Herstellung einer Emulsion erforderlich sind, wahrend der
y GMP-Mischer eingesetzt wird, um den Wirbel aufzuldsen und eine

' zuséizliche Ruhrbewegung sowie einen Ausgleich im Behdalter zu
erzeugen. Auf diese Weise kénnen verschiedene effektive

Ergebnisse erzielt werden, wie z. B. eine Kontrolle des Wirbels zur

Vermeidung von Schaumbildung, starkere Rihrkraft usw.
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Optimierung lhres Mischprozesses

Vorvalidierungszentrale

Hohere leistung, Reproduzierbarkeit und die Reinigungs- und Dampfsterilisierbarkeit in eingebautem Zustand
sind kritische Erwagungen bei der Auslegung eines aseptischen Mischprozesses. Die Produkireihe der
NovAsepticMischer zeichnet sich durch diese Merkmale aus.

Millipore berat Sie geme bei der Auslegung lhres Prozesses, um lhre Mischschritte zu optimieren. In
unserer komplett ausgestatteten Vorvalidierungszentrale kénnen Ihre Produkte oder Prozesse unter
tatsachlichen Einsatzbedingungen getestet werden. Diese Zentrale verfugt Gber Testbehdlter mehrerer
GréBen und Arten—es kénnen Grében bis zu 5000 Lliter mit Dampfsterilisation realisiert werden.
Zusammen mit unseren erfahrenen Mischanwendungsspezialisten kénnen Sie lhren aseptischen Misch-
prozess unfer Anwendung der leistungsstarken NovAseptic-Mischer verifizieren und optimieren, um die
richtige Mischung fir Ihre Prozessanforderungen zu finden.

Produktion und Qualitatskontrolle

NovAsepticMischer werden in Ubereinstimmung mit den besten Qualittsprakiiken hergestellt und vor der
Auslieferung einem Qualitatskontrollprogramm  unterzogen. Das Qualitétskontrollprogramm  beinhaltet eine
Reihe von Prifpunkten, die sicherstellen, dass die Teile des Mischers dem hochsten Qualitatsstandard
entsprechen:

* Die Chargennummer wird identifiziert, und die liefermenge wird mit der Bestellung verglichen.

e Alle produkiberihrten Teile werden zur vollsiandigen Rickverfolgbarkeit mit individuellen
Identifikationsnummern gekennzeichnet.

* Die Abmessungen werden anhand der entsprechenden Zeichnung geprift.

* Die Oberflachenfeinheit wird mit einem Perthometer geprift, um sicherzustellen, dass der Ra-Wert der
jeweiligen Bestellung entspricht.

* Jede Anfriebseinheit wird vor der Auslieferung einem Tesflauf unferzogen.

Ein Qualitatszertifikat wird fir jedes Mischerteil ausgefillt und mit dem Produkt geliefert.

Die richtige Mischung

Setzen Sie sich bitte mit Millipore in Verbindung, um

die Anforderungen fiir Ihre Mischanwendung zu~ * "

besprechen. - A

1-800-MILLIPORE Y,
www.millipore.com,/mixers »



Bestellungen und technische Unterstiitzung

Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrer
ndchstgelegenen Millipore-Niederlassung.

Ihre néchstgelegene Millipore-Niederlassung
finden Sie online unter:
www.millipore.com/offices

Im Infernet: www.millipore.com

Technischer Kundendienst:
www.millipore.com/techservice
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